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Odberové zariadenie vzoriek

Koncové spinace a ich signalizacia

Odberové zariadenie obsahuje dva spinace koncovej polohy:

1. Koncovy spinac zékladnej polohy
2. Koncovy spinac Cel'uste zafixované

® Ak chcete pouzit odberové zariadenie pre iny priemer potrubia, je potrebné nastavit koncovy
spinac polohy Celuste zafixované.
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Signalizacia zakladnej polohy

Dosiahnutie zakladnej polohy (Celuste nezafixované) signalizuju signalky:

1. Pozicia 1
2. Pozicia 2
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Signalizacia polohy celuste zafixované

Dosiahnutie polohy ¢eluste zafixované signalizuji signalky:

1. Pozicia 3
2. Pozicia 4
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Popis ovladacich prvkov

Zapnutie/Vypnutie napajania ovladacieho systému
krokového motora

I N
° ° *  Pozor!!! Nikdy nepripajajte a neodpajajte ovladaci kabel odberového
zariadenia (Sedy), ak je ovladanie krokového motora zapnuté. Hrozi znicenie elektroniky
ovladaca krokového motora!!!

VYPNI ZAPN!

NAPAJANIE

Zapnutie systému krokového motora / Zakladna poloha

Po zapnuti nevie riadiaci systém urcit aktualnu poziciu krokového motora, preto ak sa motor
nenachadza na koncovom spinaci zakladnej polohy, systém rozsvieti signalku poruchy krokového
motora.
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A ako prvy krok je potrebné stlacit tlacidlo “Krokovy motor do zdkladnej polohy” “=" Zakladna
poloha

KROKO OTOR PORUCHA
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Zakladna poloha

YN
1. Nastavte pozadovanu rychlost pohybu =" Ovladanie rychlosti krokového motora
2. Stlacte tlacidlo “Krokovy motor do zakladnej polohy”

KRO MOTOR
NASTAVENIE ZAKLADNEJ POLOHY

\ A 4 00
~ Pre servisné Ucely, je mozné tento krok vynechat a stlacit tlacidlo ~=" Tlacidlo Motor chod

vzad

Systém je nasledne mozné ovladat iba cez tlacidla:
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= Tlacidlo Motor chod vzad
00
= Tlacidlo Motor chod vpred
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Tlacidlo "= Fixacia odberového zariadenia zostane zablokované, tlacidlo sa znovu aktivuje az po
stlaCeni tlacidla “Krokovy motor do zakladnej polohy”.
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Ovladanie rychlosti krokového motora

Rychlost pohybu krokového motora v milimetroch za mindtu pre vSetky ovladacie tlacidla sa zadava
potenciometrom na obrdzku. Rychlost je potrebné nastavit pred stlacenim tlacidla pohybu. To
znamena, ze rychlost sa neda nastavovat pocas chodu krokového motora.
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Zakladna poloha
Fixacia odberového zariadenia

Tlacidlo Motor chod vpred

0.\ 0.\ 0.\

Tlacidlo Motor chod vzad

® Ak nastavite nulovu rychlost rozsvieti sa signalka poruchy motora! Nastavte pouzitelnu
rychlost...
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Signalizacia chodu krokového motora

KROKOVY MOTOR CHOD

Fixacia odberového zariadenia

Ak ste vykonali nastavenie zdkladnej polohy motora, je mozné pouzit tlacidlo automatickej fixacie
odberového zariadenia. Po jeho zatlaCeni sa spusti pohyb krokového motora a ukonci ho koncovy
spinac “zafixované”. Nasledne je mozné motor ovladat tlacidlami “Motor chod vpred” “Motor chod

vzad”
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1. Nastavte pozadovanu rychlost pohybu =" Ovladanie rychlosti krokového motora
2. Stlacte tlacidlo “Sondu zafixuj"”
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Nastavenie dizky posunu

Pre tla¢idld “Motor chod vpred” a “Motor chod vzad” je potrebné nastavit dizku posunu motora na

jedno stlacenie potenciometrom na obrazku. DiZka sa nastavuje v milimetroch.
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=" Tlatidlo Motor chod vpred

<
-* Tlacidlo Motor chod vzad
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® Ak nastavite nulovu diZzku rozsvieti sa signéalka poruchy motora! Nastavte pouzitelnu dizku
posundu...
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Tlacidlo Motor chod vpred
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1. Nastavte pozadovanu dizku pohybu =" Nastavenie diZky posunu
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2. Nastavte pozadovanu rychlost pohybu =" Ovladanie rychlosti krokového motora
3. Stlacte tlacidlo “Motor chod vpred”, ak podrzite tlacidlo stlacené cca. 2 sekundy
rychlost=rychlostx300

KROKOVY R CHOD VPRED

Tlacidlo Motor chod vzad

-~
1. Nastavte pozadovanu dizku pohybu =" Nastavenie dizky posunu
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2. Nastavte pozadovanu rychlost pohybu ~ =" Ovladanie rychlosti krokového motora
3. Stlacte tlacidlo “Motor chod vzad”, ak podrzite tlacidlo stlaCené cca. 2 sekundy
rychlost=rychlostx300

KROKOVY MOTOR CHOD VZAD
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Tlacidlo okamzity STOP motora

Tlacidlo slUzi na okamzité zastavenie motora.
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Popis ovladania frézy

Zapnutie/Vypnutie frézy

FREZA VYPNI /| ZAPN/

Nastavenie otacok fréezy

Otacky frézy sa nastavuju v rozsahu 0-100%

OVLADANIE OTACIEK FREZY
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Signalizacia zapnutia frézy

Archivne dislo: 71468/3.7.1A/RP/G2/02 14/20 Odberové zariadenie vzoriek



Odberové zariadenie vzoriek

Ovladanie krok za krokom

Zapnite napajanie ovladacieho systému krokového motora

Ak svieti porucha motora, skontrolujte nastavenie velkosti posunu a rychlosti krokového motora.
Hodnota musi byt vac¢sia ako nula.
Ak je nastavenie v poriadku stlacte tlacidlo Krokovy motor do zakladnej polohy.
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Zafixujte odberové zariadenie.
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Nasledne podla vizudlnej informacie z kamier krokujte motor vpred az kym sa fréza nepribliZi k stene
materialu. Velkost posunu a rychlost sa nastavuje na prislusnych potenciometroch.
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Zapnite frézu a nastavte jej otacky.
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Zacnite odoberat vzorku podla vizudlnej informacie z kamier.
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Po skonceni vypnite frézu a stlacte tlacidlo Krokovy motor do zakladnej polohy.

Archivne Cislo: 71468/3.7.1A/RP/G2/02 20/20 Odberové zariadenie vzoriek


https://wiki.apli.sk/lib/exe/detail.php?id=sk%3Avuje%3Asonda%3Arcinnost&media=sk:vuje:sonda:freza-onoff.jpg

	Odberové zariadenie vzoriek
	Vizuálne skratky

	Koncové spínače a ich signalizácia
	Signalizácia základnej polohy
	Signalizácia polohy čeľuste zafixované

	Popis ovládacích prvkov
	Zapnutie/Vypnutie napájania ovládacieho systému krokového motora
	Zapnutie systému krokového motora / Základná poloha
	Základná poloha


	Ovládanie rýchlosti krokového motora
	Signalizácia chodu krokového motora
	Fixácia odberového zariadenia
	Nastavenie dĺžky posunu
	Tlačidlo Motor chod vpred
	Tlačidlo Motor chod vzad
	Tlačidlo okamžitý STOP motora

	Popis ovládania frézy
	Zapnutie/Vypnutie frézy
	Nastavenie otáčok frézy
	Signalizácia zapnutia frézy

	Ovládanie krok za krokom

